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1. Introduccio

Aquest manual és complementari al Manual de Funcionament i Configuracié del Innobox.

Amb el dispositiu configurat i connectat al PLC, aquest comencard a registrar
comptadors de temps, cdiculs de funcionament general, alarmes, etc. que podran ser
consultats a través dels diferents panells implementats..

2. Accés a laplicatiu

Per a accedir al monitoratge de les dades només és necessari anar a qualsevol
navegador, en un ordinador configurat en la mateixa xarxa que el dispositiu, i introduir la
IP préviament configurada en iniciar el dispositiu. Per defecte, la URL seria la seguent:

http://10.10.10.20/innobox

La vista inicial és la d'Analitica de la Produccié actual, accessible sense necessitat d'iniciar

sessio:

"\‘NOBOX = Analitica Producci6é Actual MARXA 00:04:04 EMMAGATZEMATGE CONNEXIO ELEMENTS 4/5/2023 16:38:34

2] INICIAR SESSIO

ID: 250 Nom: ampolla_25cl Data d'inici:
Ultim minut Des d'inici recepta
Rendiment 99.86% Rendiment 99.78%
[ O=E Maquina EE Gicb
Disponibilitat 58.33% Disponibilitat 52.97%
5 — ——e—
Qualitat 100.00%  Qualitat 80.00% / !
30 \_\ ///
OEE Maquina 59.99%  OEZE Maquina 45.68% 2 Y
OEE Globa 59.99% OEE Globa 45.68%
Estats de la produccié Peces processades
12
u
. =
8
6
4
3
Marxa 11m:8s Peces processades 48 2
Emor 8m:37s Peces rebutjades 12
Pausa 0s
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En la part superior esquerra, al costat del logo préviament carregat, trobarem la icona
que ens obrird el menu de navegacid desplegable. Les vistes accessibles canviaran
depenent del nivell d'accés de l'usuari, tenint accés inicial a les 4 vistes més Utils per a
l'operari. En la part superior dretq, sota la data, trobarem el botd per a iniciar sessid:

(© Anglitica Produccié Actual
7 Predictiu de Produccié

[ Datalogger Captures

"‘ Registre d'Alarmes

‘B Configuracié

2] Iniciar Sessié

(© Anglitica Producci6 Actual
let Analitica Produccié Recepta
3 Analitica de Toms

A Predictiu de Produccié

A Analitica Errors Per Recepta
B3 Manteniment Preventiu

—:— Datalogger

m Datalogger Captures

‘A Registre d'Alarmes
 Configuracié

@ Temporary Users

Igualment, comu a totes les pantalles, tindrem la capgalera amb informacié rapida de la
maquina, com l'estat actual i el temps continuat en aquest estat, la disponibilitat de
memoria del dispositiu, I'estat de la connexi6 amb el PLC i si hi ha alguna tasca de
manteniment a realitzar. Aquesta Ultima s'explicard detalladament en el seu apartat,
pero tots els indicadors segueixen la premissa de verd -> bo, vermell -> dolent.

Passem seguidament a explicar detalladament cadascuna de les pantalles de les quals
disposa el dispositiu.
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3. Dashboards d'explotacié de dades de la produccid

3.1. Analitica de Producci6 Actual

1D: 250 Nom: ampolia _ 25cl Data dinick
Ultim minut Des dinici recepta
99,065 . J 99.78%
[0 ott sasues [ CEE Ocox
58.33% 3 52.97%
100.00% et 80.00% —
5 B o -
59.99% £ 45.68%
9.99 4508
Estats de la produccio Peces processades Control de qualitat
72
e B s e nadis [
o B oo etk B Ctamuct
B St o mal vl 8
B Coma vt B Nedsn wea
- - paa stottn o famian P
W e e 4
\ N 3
Marx Mm:8s ¢ ) 4 A y
<
Bm:37s 1
0s
Im:16s
b ’ ) _
03
0:
0s

En la pantalla per defecte del dispositiu trobem el monitoratge de la produccié en curs.
Aqui podrem trobar la seguent informacio:

a. Data d'inici, nom i codi de la recepta actual.
b. Resum de meétriques OEE de |'Gltim minut, del OEE generat des de linici de la recepta
i una progressié del mateix al llarg de les hores.

NOTA: En cas de necessitar informacié addicional sobre el cdlcul o significat de OEE, es
podrad trobar en la introduccié del manual de funcionament del dispositiu.

C. Grafic tipus "formatge” (piechart) amb el temps de cada estat de méquina.

d. Grafics tipus donut amb la comparativa entre productes bons i rebutjats, aixi com
I'estat dels comptadors addicionals.

e. Grafic de barres horitzontal amb les alarmes de maquina detectades.
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3.2. Analitica de Produccib per recepta

Receptes

Data inicial

~  Datafinal

OEE Maquina

OEE Global

Inici

Final Marxa (s)

Taula de receptes registrades
Recepta seleccionada
Nom:

Cronograma

Estats de la produccié

Fina

Inici: 2023/04/01 00:00:00

Durada:

OEE Acumulat

B 04/05/2023

Error (s)

Elaps

Canvi format (s)

Pausa (s)

Final: 2023/05/04 00:00:00

ed Time:

8 a LR L d L format
o — - _- - |

Estat ni

Errors

Sense connexio

2d:18h:20m: 6s

OEE Maquina OEE Globa
ue 57.09% 54.79%
: Comptadors de la produccié de peces
B P.processades P.rebutjades P.totals Qualitat
148490 35715 184205 80.61%
ana 20d:12h:13m:59s Control de qualitat
mor 3d:1h:58m:2s  Tap mal ajustat 7269  Deformacid 11328
Pausa 1d:23h:15m:53s Etiqueta en mal estat 4958 Producte erroni 3691
Canvi formal 10h:1m:29s  Defecte a l'envas 7500 Codiinvalid 969
Sense peces 1h:29m:57s
Bloquejat 23h:14m:57s
Sense produccio 0s

La seguent pantalla estd dissenyada especialment per als responsables de produccié,
on podem consultar les dades de les produccions finalitzades. Disposa d'un filtre per

dates i per receptes, per a triar les produccions que volem veure en la taula central. Quan

no se selecciona una produccié concreta, la informacié dels ginys inferiors serd la suma

de totes les produccions de la taula.
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Sota la taula trobem les dates d'inici i finalitzacié de la recepta, el seu nom i IANEU del

registre per a poder localitzar-la. A més, tenim un cronograma on

podem veure els

diferents canvis d'estat durant la producci6, podent veure I'hora exacta del canvi.

La resta dinformacidé seria la mateixa que hem pogut veure en la panta

lla de la produccid

actual: grafic circular d'estats de la maquina, OEEs finals, produccid total i la seva qualitat

i els valors dels comptadors addicionals.

3.3. Analitica d'errors per recepta

Receptes Data inicial B 01/04/2023

Data final (=) o4/05/2023

0 Recepta Nom Inici T transcorregut MTTR MTBF MTFF Marxa (s) Canvi format (s) Pausa (s)

382

Recepta seleccionada

Resum de metriques

Tipus de parada

Nom various recipes D Inici 2023/04/01 00:00:00

MTTR MTBF MTEF
3.2 (avg) min 7.4 (avg) min 10.0 (avg) min
Errors, temps en minuts Errors, quantitat de vegades

Error (s) Sense peces (s)

La seglent pantalla estd dissenyada especialment per als
manteniment, on de la mateixa manera que podem consultar la

responsables de
informacié de la

producci6 en la pantalla anterior, en aquesta trobem la informacié especifica d'errors i
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parades. Disposem del mateix filtre i taula de consulta, on immediatament sota trobem
el calcul final de les métriques KPIs de manteniment (MTTR, MTBF i MTFF).

Seguidament, tenim dos grdfics de barres horitzontals amb els errors i alarmes aixecades

pel PLC per a la produccid seleccionada. Aquests grdfics diferencien entre el nombre de

vegades que salta una fallada i la quantitat de temps utilitzat a sortir daquest, ordenat

de dalt a baix de major a menor. Finalment, tenim un altre grafic circular per a saber, del
nombre total de parades, quantes han estat per factors interns de la maquina i quantes

per factors externs.

3.4. Analitica de torns

Estats de la produccié Estats de la produccié

E]

Marxa 6d:20h:50m: 57s Marxa

Error 17h:24m: 24s Error

Pausa 20h : 50m : 54s Pausa

Canvi format(248) 4h:8m: 41s Canvi format(219)
Sense peces 16m: 38s Sense peces
Bloquejat 11h:48m: 17s Bloquejat

Sense produccid 0s Sense produccid
Sense connexid 1d:5h:28m:7s Sense connexid

Errors, temps en minuts Errors, temps en minuts

6d:17h
1d: Oh
22h:
3h:
1h
1d:3h:

:43m:

:49m:

51m:

39m:

44m:

:37m:

32m:

Data inicial B 01/04/2023 - Data final B 04/05/2023
Torn mati Torn tarda

OEE Maquina 47.7% OEE Global 47.61% OEE Maguina  41.87% OEE Globa! 41.84%
feces > 63487 Peces rebutjades 16362 Reres 36356 Peces rebutjades 6431
processades processades

MTTR 48.8 min MTBF 150.9 min MTTR 50.3 min MTBF 138.6 min

29s

43s

54s

34s

58s

30s

0s

51s

Torn nit

OEE Maquina  69.38%
Peces ‘ 48176
processades

MTTR 25.4 min

Estats de la producci6

Manxa

Error

Pausa

Canvi format(130)
Sense peces
Bloquejat

Sense produccidé
Sense connexid

Errors, temps en minuts

OEE Globa 68.82%
Peces rebutjades 12870

MTBF 57.1 min

6d:17h:23m: 41s

1d: 6h:38m: 54s

3h:32m: 15s

2h:10m:8s

26m : 40s

9h:48m: 20s

0s

1d:7h:59m: 54s
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Errors per vegades Errors per vegades Errors per vegades

Aqui trobem ['Gltima pantalla de dades de la produccid, on podem trobar els mateixos

grafics i dades que les dues pantalles anteriors, perd en aquest cas separats per torns de
treball.

En la part superior trobem el filtre de dates que volem consultar, el qual ens carregara
tres columnes (mati, tarda i nit) amb les dades i mitjanes ponderades generades durant
aquest torn de treball. Aquesta vista estd pensada per a supervisors de produccid, per a
analitzar les diferéncies en la qualitat de treball dels diferents torns.
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4. Dashboards de funcionalitats addicionals

A més de les quatre pantalles d'explotacié de les dades de produccié de la maquinag, el
sistemma posa a la disposicié de lusuari funcionalitats addicionals que permeten
anticipar-se a fallades mecadniques greus, monitorar dades critiques a eleccié o poder
saber amb antelacié quan es trigaria a finalitzar una recepta habitual.

4.1. Manteniment preventiu

Variable Tipus Actiu Durada Restant Temps de Vida Tasca

29 Q5_8G flanc 1
Nom: m Valor transcorregut:
Registre

D Data Accié Nom Actiu Tipus compta... Valor transcor... Valor de vida Usuari

98

Es tracta d'una funcionalitat que permetrd a l'operari saber quan un element mecdnic
concret necessita una tasca de manteniment o un recanvi abans que es trenqui i causi
un problema major. El sistema accepta la definicié de fins a 20 elements diferents,
indicant quina variable booleana de les préviament definides en el seu modul indica que
l'element estd treballant, si es vol monitorar per temps que la variable estigui activa (p.
ex. la variable que indica si una corretja de transmissié esta girant) o per cicles de
funcionament (p. ex. una variable que gestiona un pist6), quant temps de vida definit pel
fabricant té I'element i les descripcions de les tasques a realitzar quan el temps de treball
s'aproximi al temps maxim de vida. Existeix un camp per a indicar si un element definit
estd actiu o no, podent definir tots els elements emprats en la maquina, perd monitorar
nomeés els que treballin per a la recepta de produccié actual. Quan qualsevol dels
elements definits arribi al 70% del temps de vida, el sistema aixecard una prealarmaii el
cartell corresponent de la capcalera passard a vermell. Serd lindicador que cal acudir a
aquest dashboard per a saber quin és I'element que necessita atencié. Quan arribi al
100% del temps de vidaq, el sistema registrard una alarma i en I'element apareixerd un
cartell de TIMEOUT, més visual.
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Des d'aquesta pantalla, es pot activar o desactivar un element, editar el temps de vida
maxim o reiniciar el temps de treball després d'haver fet la tasca especifica. El sistema
registrard quin usuari estd realitzant quina accid, per a poder portar una correcta
supervisié de la gestid dels elements de la maquina.

4.2. Predictiu de produccid

Receptes ii“::::& @ @ Temps
Sel. Recepta Temps Pesimista
aunes_33¢ - 08:20:27
Peces restants (3000) Temps Esperat
2911 04:51:35
Peces totals Peces Ok Temps Optimista
120 89 02:54:08

Distribucié de produccid

En aquesta pantalla trobem la funcionalitat que ens permetrd tenir una idea aproximada
de quan trigard a finalitzar la produccid en curs o realitzar una simulacio.

El sistema tindrd una millor precisié de prediccié a mesura que vagi tenint més dades
historiques de la maquina. En maquines molt estables quant a produccid, els tres valors
(optimista, esperat i pessimista) seran similars. En maquines que tenen una dispersié de
la produccid segons el dig, els valors diferiran molt. Aixd ens dona també una idea de
com és de robusta és la maquina.
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Receptes P & [ Temps
emps rea

Sel. Recepta Temps Pesimista
ampolies_100¢ .. 02:57:46
Sel. Peces a realitzar Temps Esperat
400 01:51:06
Peces totals Peces Ok Temps Optimista
120 89 00:46:52

Distribucié de produccid

4.3. Datalogger i Datalogger Captures

La funcionalitat de datalogger és la que té la premissa de funcionament més simple, pero
que pot aportar la informacié més personalitzada: monitorar els valors o estats que unes

variables van adquirint al llarg del temps.

T8 5 IR 12
Mode: Per Interval hd Interval(s]: 10 Variables setup ~ Finalitzacié: Automatic -

Per a iniciar el monitoratge, indiquem si volem registrar els valors cada X temps o quan
alguna variable canvii d'estat, quines variables de les indicades en el seu modul especific
es vol monitorar i si es vol prendre un nombre de mostres concret o deixar que el sistema
pari sol (a les 10.000 mostres).

1/
100000

param val param val param val param val param val

alarm1 true alarm2 true alarm3 true ok_units

Una vegada iniciada el monitoratge, veurem una taula amb els valors actuals de les
variables indicades. Amb el boté per a visualitzar accedirem a uns grdfics en temps real
amb l'evolucié de les mateixes i amb el botd de finalitzar generarem un arxiu .csv amb el
nom especificat en iniciar la captura de trames.
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Des de la pantalla de Datalogger Captures podrem veure els arxius generats, esborrar-
los o descarregar-los per a ser explotats amb qualsevol altre programari que treballi amb

aquest format.

Nom de Fitxer

capture_alarm2_forTest alarm
TestFlanc alarm
nten
t
interval
testDev-Demo nterva
Alarma 1 nter

Mode de Captura

Nombre de Captures

Data d'Actualitzacié
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4.4. Registre d'alarmes

La pantalla de registre d'alarmes, com el seu nom indica, és una pantalla en la qual

trobem dues taules:

La taula superior és el registre d'alarmes generades per la funcionalitat de manteniment
preventiu, podent comprovar la data i hora en qué un element ha aconseguit el seu
temps de vida. En la taula inferior, trobem el registre d'alarmes generades pel PLC de la
maquina monitorada, amb data i hora, codi d'error i descripcio.

Data inicial (=) 01/04/2023 - Data final B 04/05/2023 -

Registre alarmes manteniment preventiu

1D Tipus Nom Tipus comptador Valor transcorregut Valor de vida Data

1D Recepta Torn Inici Durada Descripcio

4.5. Configuracid

Idioma Editar nom comptadors EDITOR D'ALARMES

Catala v, Tap mal ajustat EDITOR DE RECEPTES

Deformacié EDITOR DE TORNS

Etiqueta en mal estat EDITOR D'ELEMENTS

Producte erroni

Defecte a I'envas

Codi invalid
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Finalment, arribem a la pantalla de configuracid, on podem triar l'idioma de l'aplicacié
(catala, espanyol o anglés), els noms que es volen visualitzar en els comptadors
addicionals i editar les taules de definicions carregades amb el configurador inicial.
Aquesta edici6 rapida ens permet canviar agilment, per exemple, el nom o codi d'una
receptaq, la tasca a realitzar per a un element mecdnic concret o la descripcié d'una de
les alarmes del PLC; sense haver de tornar a accedir al configurador inicial i tornar a
carregar un .csv que actualitzi tota la taula de la base de dades. Cal tenir en compte que
aquestes modificacions es veuran en els registres posteriors al canvi; les alarmes i
produccions ja realitzades es veuran amb les dades definides en el moment de l'historial.

Literals de les receptes

D Recepta Nom

DESCARREGAR

Editar Recepta Crear Recepta

ecenta

P Teorica (Pcs/h)

Descripcié
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