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1. Introduccién

Este manual es complementario al Manual de Funcionamiento y Configuracién del

Innobox. Con el dispositivo configurado y conectado al PLC, este comenzard a registrar
contadores de tiempo, cdlculos de funcionamiento general, alarmas, etc. que podrdn ser
consultados a través de los diferentes paneles implementados.

2. Acceso al aplicativo

Para acceder a la monitorizacion de los datos solo es necesario ir a cualquier navegador,
en un ordenador configurado en la misma red que el dispositivo, e introducir la IP
previamente configurada al iniciar el dispositivo. Por defecto, la URL seria la siguiente:

http://10.10.10.20/innobox

La vista inicial es la de Analitica de la Produccién actual, accesible sin necesidad de iniciar
sesion:

N\‘OBOX = Analitica Produccién Actual MARCHA 00:04:04 ALMACENAMIENTO CONEXION ELEMENTOS 5/5/2023 17:06:12

2] INICIAR SESION

1D: 250 Nombre: ampolia_25cl Fecha de inicio: 2023-05-05 06:00:00
Ultimo minuto Desde inicio receta
Rendimiento 99.86% Rendimiento 99.78%
[ o== s
Disponibilidad 58.33% Disponibilidad 52.97%
Calicad 100.00%  Caiicad 80.00% = ——
0 —
e
O:E Miquine 59.99%  OFE Miquina 45.68% ~
OEE Global 59.99% OEE Global 45.68%
Estados de la produccion Piezas procesadas Control de calidad

Marcha 11m:8s Piezas procesadas 48 2
Emor 8m:37s Piezas rechazadas 12
Pausa 0s
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En la parte superior izquierda, al lado del logo previamente cargado, encontraremos el

icono que nos abrird el menu de navegacidn desplegable. Las vistas accesibles

cambiardn dependiendo del nivel de acceso del usuario, teniendo acceso inicial a las 4
vistas mds atiles para el operario. En la parte superior derecha, debajo de la fecha,

encontraremos el botén para iniciar sesion:

(© Analitica Producci6n Actual
” Predictivo De Produccién
[ Datalogger Capturas

‘A Registro de Alarmas

W Ajustes

2] Iniciar Sesién

(© Anglitica Produccién Actual
I« Analitica Produccién Receta
~

30 Analitica De Turnos

7 Predictivo De Produccién

Analitica de Fallos Por
Receta

B3 Mantenimiento Preventivo
+ Datalogger

B Datalogger Capturas

‘A Registro de Alarmas

B Ajustes

@ Temporary Users

Igualmente, comun a todas las pantallas, tendremos la cabecera con informacién rapida

de la mdaquina, como el estado actual y el tiempo continuado en este estado, la

disponibilidad de memoria del dispositivo, el estado de la conexién con el PLC y si hay

alguna tarea de mantenimiento a realizar. Esta dltima se explicard en detalle en su

apartado, pero todos los indicadores siguen la premisa de verde -> bueno, rojo -> malo.

Pasamos seguidamente a explicar en detalle cada una de las pantallas de las que

dispone el dispositivo.
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Dashboards de explotacion de datos de la produccidon

Analitica de Producciéon Actual

ID: 250

Ultimo minuto

Rendimiento 99.86%
Disponibilidad 58.33%
Calidad 100.00%
OEE Maquina 59.99%
OEE Global 59.99%

Estados de la produccion

Marcha 1im:8s
Error 8m:37s
Pausa 0s
Cambio formato Tm:16s
Sin piezas 0s
Bloqueado 0s
Sin produccion Os
Sin conexién 0s

Nombre: ampolla_25c|
Desde inicio receta
Rendimiento

Disponibilidad

Calidad

OEE Maquina

OEE Global

Piezas procesadas

W Piezas procesadas

[ Piezas rechazadas

Piezas procesadas

Piezas rechazadas

E-STOP 1

et _

Fecha de inicio: 2023-05-08 06:00:00

99.78%
[ OEE Maquina [] OEE Gicbal
52.97%
75 \
80.00% s / !
45.68% % \
45.68% 10 1 2 13
Control de calidad
12
8
6
4
3
48 2
12

En la pantalla por defecto del dispositivo encontramos la monitorizacion de la produccion

en curso. Aqui podremos encontrar la siguiente informacion:

a.
b.

Fecha de inicio, nombre y codigo de la receta actual

Resumen de métricas OEE del Gltimo minuto, del OEE generado desde el inicio de

la receta y una progresién del mismo a lo largo de las horas

NOTA: en caso de necesitar informacién adicional sobre el cdlculo o significado de OEE,

se podrd encontrar en la introduccién del manual de funcionamiento del dispositivo

C.
d.

Grdfico tipo "quesito” (piechart) con el tiempo de cada estado de méaquina.

Grdficos tipo donut con la comparativa entre productos buenos y rechazados, asi

como el estado de los contadores adicionales.

e.

Grdafico de barras horizontal con las alarmas de mdquina detectadas.
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3.2. Analitica de Produccidén por receta

Recetas

0 Receta Nombre OEE Miquina

OEE Global

Inicio Fin

023 =

Fecha inicial [ ovos
Fecha final B 04/05/2023
Marcha (s) Error (s)

Tabla de recetas registradas
Receta seleccionada
Nombre:

Cronograma

Estado: nicio:

Estados de la produccion

Pausa

Cambio formato

Fin

20d:12h:13m:59s

3d:1h:58m:2s

1d:23h:15m:53s

10h: 1m:29s

1h:29m:57s

23h:14m:57s

0s

2d:18h:20m:6s

Inicio: 2023/04/01 00:00:00

Cambio formato (s) Pausa (s) Errores

Fin: 2023/05/04 00:00:00

Elapsed Time:

Duracion

OEE Acumulado

OEE Maquina

57.09%

" 8 el o o
o _ - —-- I

OEE Global

54.79%

Contadores de la produccion de piezas

P.rechazadas

P.procesadas

148490 35715
Control de calidad
Tapon mal ajustado 7269
Etiquets en malestado 4958
Defecto en el envase 7500

Calidad
80.61%

P.totales

184205

Deformacién 11328
Producto erréneo 3691
Cédigo erréneo 969

La siguiente pantalla estd disefiada especialmente para los responsables de produccion,

donde podemos consultar los datos de las producciones finalizadas. Dispone de un filtro

por fechas y por recetas, para elegir las producciones que queremos ver en la tabla

central. Cuando no se selecciona una produccién concretaq, la informacion de los widgets

inferiores serd la suma de todas las producciones de la tabla.
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Debajo de la tabla encontramos las fechas de inicio y finalizacion de la receta, su nombre
y el ID del registro para poder localizarla. Ademds, tenemos un cronograma donde
podemos ver los diferentes cambios de estado durante la produccién, pudiendo ver la
hora exacta del cambio.

El resto de informacién seria la misma que hemos podido ver en la pantalla de la
produccion actual: gréfico circular de estados de la maquina, OEEs finales, produccién
total y su calidad y los valores de los contadores adicionales.

3.3. Analitica de errores por receta

Recetas Fecha inicial (5 01/04/2023 -

~  Fecha final (=) 04/05/2023 v

Nombre Inicio T transcurrido MTTR MTBF MTFF Marcha (s) Cambio formato (s) Pausa (s) Error (s) Sin piezas (s)

poiles_S0ci | 2023

Receta seleccionada
Nombre various recipes ID Inicio 2023/04/01 00:00:00

Resumen de meétricas

MTTR MTBF MTFF
3.2 (avg) min 7.4 (avg) min 10.0 (avg) min
Errores, tiempo en minutos Errores, cantidad de veces

La siguiente pantalla estd disefiada especialmente para los responsables de
mantenimiento, donde de la misma manera que podemos consultar la informacion de
la produccién en la pantalla anterior, en esta encontramos la informacion especifica de
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errores y paradas. Disponemos del mismo filtro y tabla de consulta, donde

inmediatamente debajo encontramos el cdlculo final de las métricas KPIs de

mantenimiento (MTTR, MTBF y MTFF).

Seguidamente, tenemos dos gréficos de barras horizontales con los errores y alarmas
levantadas por el PLC para la produccidn seleccionada. Estos grdficos diferencian entre
el nUmero de veces que salta un fallo y la cantidad de tiempo utilizado en salir del mismo,
ordenado de arriba abajo de mayor a menor. Finalmente, tenemos otro grdfico circular
para saber, del niUmero total de paradas, cudntas han sido por factores internos de la

maquina y cudntas por factores externos.

3.4. Comparativa de turnos

Fecha

Fecha inicial
Turno manana
OEE Maquina 47.7%
Piezas procesadas 63487

MTTR 48.8 min

Marcha

Error

Pausa

Cambio formato(248)

Sin piezas

Blogueado

Sin produccion

Sin conexién

- Fecha final

OEE Global 47.61%
Piezas rechazadas 16362

MTBF 150.9 min

Estados de la produccion

6d:20h:

50m:57s

17h:24m: 24s

20h : 50m : 54s

4h:8m:41s

16m: 38s

11h:48m:17s

1d:5h:28m:7s

B 04/05/2023

Turno tarde

OEE Maquina  41.87% OEE Global 41.84%

Piezas procesadas 36356 Piezas rechazadas 6431

MTTR 50.3 min MTBF 138.6 min

Estados de la produccion

Marcha 6d:17h:43m:29s
Error 1d:0h:49m:43s
Pausa 22h:51m:54s
Cambio formato(219) 3h:39m:34s
Sin piezas 44m :58s
Blogueado 1h:37m:30s
Sin produccién 0s
Sin conexién 1d:3h:32m:51s

Turno noche

OEE Maquina  69.38% OEE Global

68.82%

Piezas procesadas 48176 Piezas rechazadas 12870

MTTR 25.4 min MTBF 57.1 min

Estados de la produccion

Marcha 6d:17h:23m:41s

Error 1d:6h:38m:54s

Pausa 3h:32m:15s
Cambio formato(130) 2h:10m:8s
Sin piezas 26m : 40s
Bloqueado 9h :48m: 20s
Sin produccion 0Os
Sin conexion 1d:7h:59m: 54s
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Errores, tiempo en minutos

Manana

Errores por veces

Manana

Errores, tiempo en minutos Errores, tiempo en minutos

Noche

Atasco en 1 cinta transportadons 1

Atasco en |3 onta ransoortadora 2

Paro de emargencia sone 2 -

Errores por veces Errores por veces

Aqui encontramos la dltima pantalla de datos de la producciéon, donde podemos
encontrar los mismos gréficos y datos que las dos pantallas anteriores, pero en este caso
separados por turnos de trabajo.

En la parte superior encontramos el filtro de fechas que queremos consultar, el cual nos
cargard tres columnas (mafana, tarde y noche) con los datos y medias ponderadas
generadas durante ese turno de trabajo. Esta vista estd pensada para supervisores de
produccién, para analizar las diferencias en la calidad de trabajo de los diferentes turnos.
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4. Dashboards de funcionalidades adicionales

Ademds de las cuatro pantallas de explotacion de los datos de produccion de la
maquing, el sistema pone a disposicion del usuario funcionalidades adicionales que
permiten anticiparse a fallos mecdnicos graves, monitorizar datos criticos a eleccion o
poder saber con antelacién cudndo se tardaria en finalizar una receta habitual.

4.1. Mantenimiento preventivo

Elementos

Nombre Variable Tipo Activo Transcurrido Restante Tiempo de dura... Tarea

1 15678965
Valor transcurrido: m 00

ID Fecha Accion Nombre Activo Tipo contador Valor transcur... Valor de vida Usuario

Nombre:

Registro

nnobox

Se trata de una funcionalidad que permitird al operario saber cudndo un elemento
mecdnico concreto necesita una tarea de mantenimiento o un repuesto antes de que se
rompa y cause un problema mayor. El sistema acepta la definicion de hasta 20
elementos diferentes, indicando qué variable booleana de las previaomente definidas en
su médulo indica que el elemento estd trabajando, si se quiere monitorizar por tiempo
que la variable esté activa (p.ej. la variable que indica si una correa de transmisién esté
girando) o por ciclos de funcionamiento (p.ej. una variable que gestiona un pistén),
cudnto tiempo de vida definido por el fabricante tiene el elemento y las descripciones de
las tareas a realizar cuando el tiempo de trabajo se aproxime al tiempo méximo de vida.
Existe un campo para indicar si un elemento definido estd activo o no, pudiendo definir
todos los elementos empleados en la maquinag, pero monitorizar solo los que trabajen
para la receta de produccién actual. Cuando cualquiera de los elementos definidos
llegue al 70% del tiempo de vida, el sistema levantard una prealarma y el cartel
correspondiente de la cabecera pasard a rojo. Serd el indicador de que hay que acudir a
este dashboard para saber cudl es el elemento que necesita atencion. Cuando llegue al
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100% del tiempo de vidag, el sistema registrard una alarma y en el elemento aparecerd un

cartel de TIMEOUT, mds visual.

Desde esta pantallg, se puede activar o desactivar un elemento, editar el tiempo de vida
maximo o reiniciar el tiempo de trabajo después de haber realizado la tarea especifica.
El sistema registrard qué usuario estd realizando qué accidn, para poder llevar una
correcta supervision de la gestion de los elementos de la maquina.

4.2. Predictivo de produccidon

Recetas = : 5 @® Tiempos

Tiempo rea ok/nok

Sel. Receta

aunes_33¢

Tiempo Pesimista

> 08:20:27

Piezas restantes (3000)

Piezas totales

Tiempo Esperado

04:51:35

Tiempo Optimista

120 89 02:54:08

Distribucion de producciéon

En esta pantalla encontramos la funcionalidad que nos permitird tener una idea

aproximada de cudndo tardard en finalizar la produccidon en curso o realizar una
simulacién.

El sistema tendrd una mejor precision de prediccidon a medida que vaya teniendo mds
datos histéricos de la méaquina. En mdquinas muy estables en cuanto a produccion, los
tres valores (optimista, esperado y pesimista) ser@n similares. En maquinas que tienen
una dispersion de la produccién segln el diq, los valores diferirdn mucho. Esto nos da
también una idea de como es de robusta es la maquina.
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Simulacidn Piazas =
Recetas Sheo @ e @ Tiempos
empo rea ok/nok
Sel. Receta Tiempo Pesimista
> 11:12:22
Sel. Piezas a realizar Tiempo Esperado
4000 06:31:45
Plezas totales Piezas Ok Tiempo Optimista
120 89 03:53:57

Distribucién de produccion

4.3. Datalogger i Datalogger Capturas

La funcionalidad de datalogger es la que tiene la premisa de funcionamiento mas simple,

pero que puede aportar la informacién mas personalizada: monitorizar los valores o
estados que unas variables van adquiriendo a lo largo del tiempo.

m

Modo: Per Interval - Intervalo[s]: ,0 Variables setup ~ Finalizacién: Automatic -

Para iniciar la monitorizacién, indicamos si queremos registrar los valores cada X tiempo
o cuando alguna variable cambie de estado, qué variables de las indicadas en su
modulo especifico se quiere monitorizar y si se quiere tomar un nUmero de muestras
concreto o dejar que el sistema pare solo (a las 10.000 muestras).

1/ VER
100000

param val param val param val param val param val

alarm1 true alarm2 true alarm3 true ok_units 2547 nok_units 862

Una vez iniciada la monitorizacion, veremos una tabla con los valores actuales de las
variables indicadas. Con el botdn para visualizar accederemos a unos graficos en tiempo
real con la evolucidn de las mismas y con el botdn de finalizar generaremos un archivo
.csv con el nombre especificado al iniciar la captura de tramas.

Manual de Funcionalidades Dashboards

Pagina 12 de 16



I$OBOX

[ alarm3 [ alarm1 [] alarm2

075
0

075
1

135727 1357:28 1357:290 1357:30 135731 135732 135733 1357:34 1357.35 135736 1357.37 1357:38 135730 135740 135741 135742 135743 135744 135745 135746 135747

Temperaturas

[ ok_units [ ] nok_units

1400

1200

1000

800
1357:27 1357:28 13:57:29 1357:30 13:57:31 1357:32 1357:33 13:57:34 1357:35 1357:36 135737 13:57:38 13:57:30 135740 135741 13:57:42 135743 1357:44 135745 135746 13:57.47

Desde la pantalla de Datalogger Capturas podremos ver los archivos generados,
borrarlos o descargarlos para ser explotados con cualquier otro software que trabaje con
este formato.

Id Nombre de Archivo Modo de Captura Numero de Capturas
20 alarm 5
22 alarm 4

33 nterva 0
34 Alarma 1 interval 5
35 Alarma 2 nterval 8
36 Alarm 1 nterval 29
7 nterval 3
38 nterval 6

Alorma ]0 m
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4.4. Registro de alarmas

La pantalla de registro de alarmas, como su nombre indica, es una pantalla en la que
encontramos dos tablas:

La tabla superior es el registro de alarmas generadas por la funcionalidad de
mantenimiento preventivo, pudiendo comprobar la fecha y hora en que un elemento ha
alcanzado su tiempo de vida. En la tabla inferior, encontramos el registro de alarmas
generadas por el PLC de la maquina monitorizada, con fecha y hora, cédigo de error y

descripcion.

Fecha inicial Ej 01/04/2023 - Fecha final B 04/05/2023

Registro alarmas mantenimiento preventivo

D Tipo Nombre Tipo contador Valor transcurrido

time (H

81

Registro de fallos de la maquina

D Receta Turno Inicio Duracién

=)
w

Valor de vida

Fecha

Descripcion

4.5. Ajustes

Idioma Editar nombre contadores

Espanol v Tap6én mal ajustado

Deformacién

Etiqueta en mal estado

Producto erronec

Defecto en el envase

Codigo erroneo

EDITOR DE ALARMAS

EDITOR DE RECETAS

EDITOR DE TURNOS

EDITOR DE ELEMENTOS
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Por Gltimo, llegamos a la pantalla de configuracién, donde podemos elegir el idioma de

la aplicacién (cataldn, espafiol o inglés), los nombres que se quieren visualizar en los
contadores adicionales y editar las tablas de definiciones cargadas con el configurador
inicial. Esta edicién rdpida nos permite cambiar dgilmente, por ejemplo, el nombre o
codigo de una recetq, la tarea a realizar para un elemento mecdnico concreto o la
descripcion de una de las alarmas del PLC; sin tener que volver a acceder al configurador
inicial y volver a cargar un .csv que actualice toda la tabla de la base de datos. Hay que
tener en cuenta que estas modificaciones se verdn en los registros posteriores al cambio;
las alarmas y producciones ya realizadas se verdn con los datos definidos en el momento
de la historizacion.

Literales de las recetas

D Receta Nombre P Teérica (Pcs/h) Descripcién

500

DESCARGAR

Editar Receta Crear Receta ATRAS
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